MTC

der direkte Draht

METAL TECHNOLOGY-CANTERBO GMBH
- SONDERMATERIAL

SCHWEISSZUSATZE

Normbezeichnung

Wichtigste
Grundwerkstoffe

Mechanische Giltewerte

des Schweifligutes
(Richtwerte)

Richtanalyse des reinen
Schweilgutes in %

Anwendbare Schutzgase WIG
Anwendbare Schutzgase MIG

Schweillstab-Male,
Verpackungseinheit

Drahtelektrode

Schweipositionen nach DIN EN ISO 6947 MIG
Schweilpositionen nach DIN EN ISO 6947 WIG

Stromart/Polung MIG
Stromart/Polung WIG

MT-ERTi 2

3.7035

SchweiBstab/Drahtelektrode zum Schweissen von reinem Titan.

AWS/ASME SFA-5.16 ERTi 2
Werkstoff-Nummer 3.7035
EN 1SO 24034 STi0120

Titan Grade 1, Grade 2, Grade 3, Grade 4

Wirmebehandlung

unbehandelt

PA, PB

=+

PA, PB, PC, PD, PE, PF, PG

Priiftemperatur °cl +20°C
0,2%-Dehngrenze Ryoz MPa 295
Zugfestigkeit Rm MPa 500
Bruchdehnung As [%] 42
[§ N Fe ) H Ti
0,08 0,05 0,25 0,18 0,013 Rest
11
11
Durchmesser Linge Paketinhalt
[mm]) [mm] [kg]
1,00 1000 1,0
1,60 1000 1,0
2,00 1000 1,0
2,40 1000 1,0
3,20 1000 1,0
Durchmesser 0,80 mm 1,00 mm 1,20 mm




